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LINDE Li-ION 24V

BATTERIEN UND LADEGERATE

Sicherheit

Der 24V Li-ION Batterie liegt ein mehrstufiges Sicherheitskon-
zept zugrunde. Neben Sicherheitsfunktionen auf Zell- und
Modulebene wird die Batterie permanent durch das Batterie-
Management-System berwacht. Dazu verfugt die Batterie
iber einen IP66 Schutz.

Leistung

Die Linde Li-ION Batterie hat in jedem Entladezustand eine
konstante Batteriespannung und verfigt so Uber gleichblei-
bende Leistungsverhaltnisse. Unsere Li-ION Batterie verfigt
zudem Uber einen sehr hohen Wirkungsgrad. Dadurch wird der
Energieverbrauch reduziert und die Leistung optimiert.

Komfort

Durch die Lithium-lonen Technologie kann fir die meisten
Einsatze der Batteriewechsel entfallen. Der einfache Zugang
zum Ladestecker macht auch das Laden bzw. Zwischenladen
einfach und komfortabel.

Zuverlassigkeit

Das optimal aufeinander abgestimmte Linde Li-ION System

ist als Gesamtsystem, bestehend aus Fahrzeug und Batterie,
CE-zertifiziert. Das Batterie-Management-System dient als zu-
verlassige Verbindungseinheit zwischen allen drei Systemteilen
und regelt u.a. Uber- und Tiefentladung, Temperatur oder zu
hohe Strome.

Produktivitat

Mit der Li-ION-Technologie von Linde erhoht der Betreiber
seine Effizienz und steigert seine Produktivitat. Durch
Zwischenladung konnen die Fahrzeiten der Fahrzeuge effektiv
genutzt und Stillstandzeiten vermieden werden. Durch den
gesteigerten Systemwirkungsgrad ergeben sich Energiekosten-
ersparnisse und €O, Minimierung von bis zu 30 %.



TECHNISCHE DATEN LI-ION 24V BATTERIEN

NIEDERHUBWAGEN & HOCHHUBWAGEN

Nenn- ) : Energie- " Gewicht Abmessungen IP-Schutz- VOIIIadezelt”rmt Vollladeze|tum|t Chemische Ladetempe- [ Einsatztempe- f§ Umgebungs-
spannun Ueniigbere i eEnien inhalt Kapazitat (+- 5%) (Ixbxh) in mm klasse (B ledega] Zusammensetzun raturbereich’ raturbereich temperatur?
pannung : 24v/120a/3kw > 24v/225A/5.5kw 3 9 P
1.8 kWh 82Ah 51kg 1Std. 15min 1Std. 15min
T16-18, T16L, L10-12, D08 648 X156 X627
3.6 kWh 164 Ah 71kg 1Std. 25min 15td. 15min . )
24V : : . — IP>66 UthIUMeISeN™ 100 1 us"C 20°Cto +45°C  20°C to +40°C
D10B", D10 AP B, D12 HP", D12 HP AP/SP", 4.5kwh 205Ah 110k 15td. 45min 15td. 15 min phosphat {LiFePO,)
D12 R*/RW*/S™/SF*, D12-14, D12-14 AP/SP, L12-14 AP*/SP*, j ’ 718%x210x633 ‘ :
L14-16%, L14-16 R/RW", L16 AP*, T16 L, T14-25 57, : :
T16-20, T20-25 AP/SP/FR T20-25 SF*/SR*/R*/RW", T25-30" 7k A10AN 151kg il Zoiil 25td. 05min
‘Batteriegehduse nur fur 4,5kwh erforderlich
KOMMISSIONIERER & SCHLEPPER
Nenn- ) : Energie- " Gewicht Abmessungen IP-Schutz- VOIIIadezelt”rmt VoIIIadezelt"rmt Chemische Ladetempe- | Einsatztempe- @ Umgebungs-
spannun Ueniigbere i eenten inhalt Kapazitat (+- 5%) (Ixbxh) in mm klasse (B (e Zusammensetzun raturbereich’ raturbereich temperatur?
pannung . 24v/120A/3kw | 24v/225A/5.5kw 3 9 P
N16 Li¥, N20 B/D/LoL, N20 25, N20 25 HP. 4.5kWh 205Ah 110kg 15td. 45min 1Std. 15min
N20 D HP, N20 C B/L/LX/D/LoL, N20 25 C, N25 C HP, R
24V V08-01 (0,7t), V08-01 (1,0t), V08-02 (0,8t) 9kwh 410 Ah 151kg 718x210x633 IP>66 3Std. 25min 2Std. 05min ) -15°Cto +45°C  -20°Cto +45°C -20°Cto +40°C
phosphat (LiFePO,)
P40 C, P40 C B, P60 C 9kwh 410Ah 151kg 3Std. 25min 25td. 05min
' Bei Zelltemperaturen unter 0°C erhthen sich die Ladezeiten 2 Konstante Umgebungstemperaturen unter -10°C und tiber 40°C haben einen negativen Finfluss auf die Batterielebenszeit — * Bei 20°C Umgebungs- bzw. Akkutemperatur - Bei Verwendung in Kihlhusern sollte immer die hochste Akkukapazitat gewshlt werden.  “Batteriegehduse erforderlich

TECHNISCHE DATEN LI-ION 24V LADEGERATE

Netzspannung (-10% /+10%) "
Optional:

24V/120A/3kW 24V/225A/5.5kW

1/N PE 230V/50-60Hz

3-NPE 400V /50-60 Hz
3-PE 400V /50-60 Hz

Netzabsicherung 2

16 A (class CH, gG)

16 A (class CH, gG)

Mindestquerschnitt der Netzzuleitung 1,5mm? 2,5mm?
Einschaltdauer 100 % 100 %
EMV-Gerateklasse B B
Max. zugelassene Netzimpendaz am Ubergabepunkt keine keine

zum offentlichen Niederspannungsnetz *

Schutzklasse

Schutzklasse 1

Schutzklasse 1

Schutzart 4 P21 P20
Uberspannungs-Kategorie 11l Il
Betriebstemperatur °) -20°C to +40°C -20°C to +40°C
Lagertemperatur -25°Cto +80°C -25°Cto +80°C
Relative Luftfeuchte maximum 85 % maximum 85 %
Maximale Hohenlage Uber dem Meeresspiegel 2000m 2000m
Prifzeichen gemals Leistungsschild gemals Leistungsschild
Produktnorm EN 62477 -1 EN 62477-1
Abmessungen LxBxH 417x110x 198 mm 633x180x344 mm
Gewicht (mit Standard Netz- und Ladeleitung) 9,3kg 25kg
Verschmutzungsgrad 3 3

Max. AC-Strom 15,5A 12,8 A

Max. AC-Leistung 3,4kw 7,5kw 6
Ladespannung 24V 24V

Max. Ladestrom 120A 225A

1) Zulgssig ist das Betreiben des Gerates an Sternpunkt geerdeten Netzen mit
maximal 400V AuBBenleiter-Nennspannung.

2) Der Ableitstrom gegen Erde betragt weniger als 3.5mA.

3) Anschluss am offentlichen Netz 230 / 400V, 50 Hz

4) Nur zur Verwendung in Raumen, darf nicht Regen oder Schnee ausgesetzt werden
5) Bei hoher Umgebungstemperatur kann eine Leistungsminderung eintreten (Derating)
6) Die maximale Ladeendspannung dieses Ladegerats betragt 30V

OPTIONALES LADEGERATEZUBEHOR

LED Streifen Statusanzeige Lademodul grof (1500)

Die optionale LED Streifen Statusanzeige

ermoglichen es, den Ladezustand auch aus

weiter Entfernung zu erkennen:

— Grine LED: Der Akku ist vollstandig
aufgeladen

— Gelbe LED: Der Akku wird geladen

— Gelb blinkende LED: Der Ladevorgang
wurde unterbrochen

— Rote LED: Es ist ein Fehler aufgetreten

— Blaue LED: Der maximale Ladestrom
ist erreicht

Mit dem ,Lademodul grol3”, kann das
Ladegerat in einer bequemen Hohe mon-
tiert werden. Um einen stabilen Stand zu
gewahren, kann die Halterung im Boden
verschraubt werden.

— Abmalie L/B/H: 600/800/1500mm
— Farbe: RAL 7016 Anthrazit

— Gewicht: ca. 40kg

Lademodul klein (600)*

Wandhalterung
Die robuste Wandhalterung sorgt fur eine
einfache und sichere Montage vor Ort. Mit
dem integrierten Kabelhalter kénnen die
Ladekabel sicher verstaut werden. Beschadi-
gungen loser Kabel werden somit verhindert.

Ladegeh&use Rental”
Das Ladegehduse Rental bietet einen
optimalen Schutz beim Transport von

Das ,Lademodul klein” ist, insbesondere bei
beengten Platzverhaltnissen, eine robuste
und einfache Losung, um das Ladegerdt an
die gewinschte Position zu bringen.

— Abmafe L/B/H: 272/585/617mm

— Farbe: RAL 7016 Anthrazit

— Gewicht: 18kg

Batterieladesystemen und ist daher ideal Staubschutz Luftfilter

fur den Einsatz bei Mietflotten geeignet.
Das Gehause kann mit dem Gabelstapler
sicher an seinem Zielort abgestellt werden,
ohne dass eine Palette erforderlich ist.

— Abmale L/B/H: 400/800/550mm

— Gewicht: 27kg

Der Luftfilter schutzt die internen Kompo-
nenten des Batterieladesystems wirksam
vor Verunreinigungen und verhindert
Kurzschlisse durch Staubpartikel. Dies er-
hoht die Zuverlassigkeit und Lebensdauer
des Batterieladesystems erheblich.

“ Nicht verfiigbar fiir: 24V/120A/ 3kw



PRODUKTINFORMATIONEN

Hohere Verfiigbarkeit des Fahrzeuges Niedrigere Energiekosten

—  Zwischenladefahigkeit —  Sehr geringer Innenwiderstand
—  Schnellladefahigkeit —  Bis zu 30% Netzenergieersparnis
—  Mehrschichteinsatz mit einer —  Bis zu 30% weniger CO, Ausstol$

Batterie maglich
—  Kurzere Batterieladezeiten

Langere Lebensdauer Sichere Batterietechnologie Erhohte Leistungsfahigkeit
—  Sehr hohe Zyklenstabilitat —  Sicherheitsfunktionen auf Zell-, —  Mehr nutzbare Energie
—  Geringer Leistungsverlust Gber Modul- und Batterieebene —  Kein Leistungsabfall
die Lebensdauer —  Selbstiiberwachung durch ein —  Deutlich geringere
— Mindestens 75% Restkapazitat eigenstandiges Warmeentwicklung
nach 2500 Ladezyklen Batteriemanagementsystem —  Volle Nutzbarkeit bis zu 5%
—  Hoher IP66 Schutz State of Charge (SoC)

Emissionsfrei Geringere Kosten fir Infrastruktur Weniger Wartungs- und

— Abgeschlossener Batterietrog und Wechselbatterien Personalkosten

—  Keine Emissionen im Betrieb —  Durch Zwischenladen- und Schnell- —  Kein Nachfullen von Wasser

und wahrend des Ladevorgangs ladefahigkeit kann ggf. auf weitere erforderlich

—  Keine Geruchsbelastigung Batterie verzichtet werden —  Entfall der taglichen Sichtkontrolle
—  Weniger Platzbedarf —  Keine Elektrolytumwalzung
— Keine Absaugung benétigt erforderlich
—  Kein separater Batterieladeraum —  Weniger Personalkosten

notwendig

Anderungen im Sinne des Fortschritts vorbehalten. Abbildungen und technische Angaben kénnen Optionen enthalten und sind fir die Ausfiihrung unverbindlich.
Alle MaRRangaben unterliegen den blichen Toleranzen.
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